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(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM HERSTELLEN VON MOBELKORPUSSEN UND M6BELKORPUS 
(57) Abstract 

The invention relates to furniture bodies which have body sides (la, 
lb) that are linked to each other via mitre surfaces (2) and along mutual 
comer edges (3). Film hinges (4) consisting of an elastic material are 
mounted on a source plate (1) along the side (5) of the comer edges (3) to 
be produced, whereby said side (5) will be outside afterwards. A V-shaped 
groove (8) that is symmetrical in the cross-section thereof is milled into 
the side (7) which will be inside afterwards and along the comer edges 

(3) to be produced until the film hinge (4) is reached. The body sides (la, 
lb) having thereby been separated from one another are then swivelled 
against each other and around an axis which goes through the film hinge 

(4) vertically while the V-grooves (8) are closed. The aim of the invention 
is to be able to mount the desired decoration onto the body sides (la, lb) 
in a particularly simple manner. The outer side (5) of the source plate (1) 
is imprinted with the decoration, regardless of the film hinges (4), after the 
film hinges (4) have been mounted. 

(57) Zusammenfassung 

Es geht urn solche MObelkorpusse, die entiang gemeinsamer Eck- 
kanten (3) miteinander ttber Gehrungsfiachen (2) verbundene Korpusseiten 
(la, lb) haben. An einer Ausgangsplatte (1) werden an der im nachhinein 
aussenliegenden Seite (5) entiang der zu bildenden Eckkanten (3) Film- 
schamiere (4) aus einem biegsamen Material angebracht. An der im nach- 
hinein innenliegenden Seite (7) wird entiang der zu bildenden Eckkanten 
(3) eine im Querschnitt symmerrische, V-fdrmige Nut (8) bis an das Film- 
scharnier (4) heran eingeMst. Danach werden die hierdurch voneinander 
abgeteilten Korpusseiten (la, lb) unter Schliessen der V-Nuten (8) urn eine 
langs durch das Filmschamier (4) hindurchgehende Achse gegeneinander 
geschwenkt Um besonders einfach das jeweils gewunschte Dekor auf die 
Korpusseiten (la, lb) aufbringen zu kdnnen, wird nach dem Anbringen 
der Filmschamiere (4) die Aussenseite (5) der Ausgangsplatte (1) liber das Filmschamier (4) hinweg mit dem Dekor bedruckt. 
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VERFAHREN ZUM HERSTELLEN VON M0BELKORPUSSEN UND MOBELKORPUS 

5 TECHNISCHES GEBIET 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen 
von Mobelkorpussen gemaft den Gattungsmerkmalen des Patent- 
anspruchs 1 und auf einen M5belkorpus entsprechend dem Gat- 
10 tungsbegriff des Patentanspruchs 9. 

STAND PER TECHNIK 

Bekanntermaften werden bei Verfahren der vorgenannten Art 
15 als Ausgangswerkstiicke Platten verwendet, die an der im 

nachhinein auftenliegenden Seite bereits das jeweils ge- 

wiinschte Dekor haben . Das Dekor ist Teil einer Deckschicht , 

die auf das Tragermaterial der Platten aufgebracht ist. 

Insbesondere kommen hierfur Spanplatten in Betracht, die an 
20 ihren Aufienseiten mit solchen Deckschichten kaschiert sind, 

in welche das Dekor tragende Papiere an der Auflenseite ein- 

gebunden sind, 

Andererseits ist es bekannt f zu verbauende Mobelteile, wie 
25 Prof illeisten, die ebenfalls aus Holz oder holzartigen 
Werkstoffen bestehen f mit einem Dekorauf druck zu versehen. 
Bei der Herstellung von MSbelkorpussen hat man ein solches 
Verfahren bislang nicht vorgesehen, weil man bislang davon 
Abstand genommen hatte, die fur das Folienf altverf ahren bei 
30 Korpussen notwendigen Filmscharniere entlang der Korpuseck- 
kanten an im nachhinein sichtbarer Stelle zu belassen. Au- 
flerdem ist ein Mobelkorpus ein voluminoser K6rper f der sich 
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rundum urn seine Aufienseiten nur mit einem erheblichen Auf- 
wand bedrucken liefte. 

5 

DARSTELLUNG PER ERFINDUNG 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
der eingangs genannten Art zu schaffen, nachdem in einfa- 
10 cher Weise aus einer nichtdekorierten Ausgangsplatte ein 
MSbelkorpus mit zumindest auftenseitig angeordnetem Dekor 
hergestellt werden kann. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung durch die kennzeich- 
15 nenden Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost. 

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG 

Fur die Erfindung ist wesentlich, daft die Ausgangsplatte, 
20 die ublicherweise eben ist und f lachliegend bearbeitet 
wird, viel leichter ein- oder beidseitig mit einem Farb- 
druck versehen werden kann als ein fertiger Mobelkorpus. 
Das mit seiner Auftenseite sowohl an der Aufienseite der 
Platte als an den aufieren Eckkanten des Mobelkorpus frei- 
25 liegende Filmscharnier wird hierbei mit dem gleichen Dekor 
liberdruckt, so daft bei gleicher Grundfarbe wie der an den 
angrenzenden Aufienseiten der Korpusseiten das Vorhandensein 
des Filmscharniers kaschiert werden kann. Zwar mufc der im 
Querschnitt rechteckige oder quadratische Mobelkorpus ent- 
30 lang seiner vierten Eckkante noch in gesonderter Weise zu- 
sammengefugt und ggf. bedruckt werden, an alien vier Kor- 
pusseiten und den drei weiteren Eckkanten ist jedoch der - 
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Dekoraufdruck vor dem Folienf altvorgang bereits fertig. Zu- 
dem ermoglicht das erf indungsgemafle Verfahren eine beson- 

5 ders einfache Lagerhaltung fur die Ausgangsplatten, die le- 
diglich noch in einer Grundfarbe benotigt werden. Erst beim 
Fertigungsvorgang, namlich beim Bearbeiten der jeweiligen 
Ausgangsplatte, wird das jeweils gewiinschte Dekor durch Be- 
drucken aufgebracht. So konnen fur die Ausgangsplatten auch 

10 wesentlich einfachere Deckschichten vorgesehen werden, die 
ohne ein eingebundenes Dekorpapier auskommen. 

Die Erfindung schlagt sich gleichermalien in einem nach dem 
vorgenannten Verfahren hergestellten Mobelkorpus nieder. 
15 . Dies ergibt sich im einzelnen aus den gesamten Merkmalen 
des Patentanspruchs 8 . 

Vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale ergeben sich aus den 
Unteranspriichen . 

20 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung an ei- 
nem Ausfuhrungsbeispiel noch naher erlautert. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Stirnansicht eines Mobelkorpus, 

25 

Fig. 2 eine Seitansicht zweier aneinander angrenzender 
Korpusseiten des Mobelkorpus nach Fig. 1 vor dem 
Faltvorgang, 



30 Fig. 



3 eine der Fig. 2 entsprechende Seitansicht zweier 
Korpusseiten in anderer Ausfuhrung des verbin- 
denden Filmscharniers und 
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Fig. 4 schematisch die Seitansicht einer Bearbeitungs- 
station der die Korpusseiten des Korpusses nach 
5 Fig. 1 bildenden Ausgangsplatte zum Aufbringen 

eines Farbauf drucks . 

Der in Fig. 1 dargestellte M5belkorpus besteht aus ersten 
einander gegenuberliegenden Korpusseiten la und aus zweiten 

10 einander gegenuberliegenden Korpusseiten lb, die sich zu 
einem im Querschnitt quadratischen oder rechteckigen Korpus 
erganzen. An den Ecken sind die Korpusseiten la und lb liber 
Gehrungen bzw. Gehrungsf lachen 2 miteinander verbunden, der 
Gehrungswinkel betragt hier gegenuber dem 90 p Winkel der 

15 einander angrenzenden Korpusseiten la und lb 45°. Der Kor- 
pus hat senkrecht zur Darstellungsebene verlaufende Eckkan- 
ten 3, wobei sich an drei dieser Eckkanten 3 ein Filmschar- 
nier 4 befindet, welches aus einem elastischen Material be- 
steht und gebogen ist, so daft es mit seiner gebogenen Au- 

20 ftenseite eine Rundung entlang der jeweiligen Eckkante 3 
aufweist. Im Bereich der vierten Eckkante 3 des Mobelkorpus 
ist ein den Filmscharnieren 4 Shnliches oder damit gleiches 
Material eingebracht, urn entlang dieser vierten Eckkante 3 
das gleiche asthetische Aussehen wie an den drei ubrigen 

25 Eckkanten 3 zu erzielen. 

Die Korpusseiten la und lb und damit der gesamte Mobelkor- 
pus rundum haben Aufienseiten 5, die einen Aufdruck 6 in Ge- 
stalt eines Oberf lachendekors aufweisen. Dieser Aufdruck 6 
30 erstreckt sich liber die gew61bten Auftenseiten der Film- 
scharniere 4 hinweg. Bei entsprechend angepaftter Grundfarbe 
der Auftenseiten 5 der Korpusseiten la und lb kann so bei- 
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spielsweise dem M5belkorpus das einer Holzfarbung und 
-struktur nachgebildete Aussehen gegeben werden. Auf diese 

5 Weise lassen sich Imitate beliebiger Holzer erzielen, eben- 
so ist auch jedes andere Dekor moglich, wie es vor allem 
bei solchen Mobelkorpusseh vorgesehen wird, die im Kuchen- 
mobelbereich zum Einsatz kommen. In gleicher Weise wie die 
Auftenseiten 5 konnen grundsatzlich auch die Innenseiten 7 

10 der Korpusseiten la und lb mit einem Farbaufdruck beschich- 
tet sein. 

Der Mobelkorpus nach Fig. 1 wird im sogenannten Folienfalt- 
verfahren zusammengef ligt , bei dem die vier Korpusseiten 

15 vorzugsweise aus einer einzigen Ausgangsplatte 1 gebildet 
werden, von der ein Abschnitt in den Figuren 2 und 3 wie- 
dergegeben ist. An denjenigen Stellen, an denen sich im 
nachhinein durch den Faltvorgang die Eckkanten 3 des ferti- 
gen Mobelkorpus ausbilden sollen, werden auf die Aufienseite 

20 5 der Platte 1 in Querrichtung diejenigen Streifen eines 
elastisch biegsamen Materials auf gebracht , welche die Film- 
scharniere 4 darstellen. Beim Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 
2 ist hierzu zunSchst von der Auftenseite 6 her eine Nut 9 
an der jeweiligen Scharnierstelle in Querrichtung in die 

25 Platte 1 eingeschnitten worden, und in diese Nut 9 wird ein 
geeignetes Kunststof fmaterial eingespritzt oder eingegos- 
sen, welches zunachst die erf orderlichen Biegeeigenschaf ten 
hat, auf Dauer jedoch vollig ausharten kann. Beim Ausf uh- 
rungsbeispiel nach Fig. 3 wird das das Filmscharnier 4 bil- 

30 dende Kunststof fmaterial auf die Aufienseite 5 der Platte 1 
aufgetragen. Es steht deshalb zunachst etwas erhaben vor, 
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was jedoch infolge der beim nachf olgenden Faltvorgang auf- 
tretenden Dehnung eine untergeordnete Rolle spielt. 

5 

Nach dem Anbringen der Filmscharniere 4 werden in die Plat- 
te 1 von der Innenseite 7 her, die im nachhinein die Innen- 
seiten der Korpusseiten la und lb bildet, im Querschnitt V- 
f5rmige Nuten 8 eingefrast, die mit ihrem Scheitel bis an 

10 die Aufcenseite 6 der Platte 1, die im nachhinein die AuJien- 
seiten der Korpusseiten la und lb bilden, bzw. bis an das 
jeweilige Filmscharnier 4 heranreichen . Bei der Rechteck- 
oder Quadratform des fertigen Mobelkorpus betragt der V- 
Winkel dieser Nuten 8 90°. Infolge der der eingeschnittenen 

15 V-Nuten 8 ist die Platte 1 nunmehr bereits in die Korpus- 
seiten la und lb unterteilt, wobei die jeweils zu der einen 
Korpusseite la gehorende Nutflanke 2a und die zu der ande- 
ren Korpusseite lb gehorende Nutflanke 2b die Gehrungsfla- 
chen 2 bilden. Beim Faltvorgang werden unter Schliefcen der 

20 V-Nuten 8 die jeweils aneinander angrenzenden die Korpus- 
seiten la und lb bildenden Teile der Platte 1 unter 90° 
verschwenkt, wonach unter Bildung der Gehrungen 2 die Nut- 
flanken 2a und 2b deckungsgleich auf einanderliegen. 

25 Nachdem die Filmscharniere 4 angebracht und bevor die V- 
Nuten 8 in die Platte 1 eingefrast werden, wird auf die Au-' 
Genseite 5 der Platte 1 ein Dekor-Auf druck 6 aufgebracht, 
der sich bis liber die AuBenseiten der Filmscharniere 4 hin- 
weg erstreckt, so daft also die Auftenseiten der Filmschar- 

30 niere 4 in gleicher Weise wie die Auftenseite 5 der Platte 1 
bedruckt sind. 
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Wie dies im einzelnen vorgenommen wird, zeigt Fig. 4. Die 
Platte 1 wird vorzugsweise im Durchlauf an einer Station 

5 vorbeigeftthrt, an der sie vorubergehend mittels einer Pra- 
gefolie 10 unterlegt wird. Die Pragefolie 10 wird von einem 
Vorratswickel 11 abgezogen und tragt an der die Platte 1 
kontaktierenden Seite einen Farbauftrag 12, der, wie in 
Fig. 4 dargestellt, auf die Auftenseite 5 der Platte 1 bis 

10 uber die Auftenseiten der Filmscharniere 4 hinweg ubertragen 
wird. In gleicher Weise kann grundsat zlich auch die Innen- 
seite 7 der Platte 1 beschichtet werden. Der Farbauftrag 12 
bildet auf der Aufienseite 5 folglich den ununterbrochen 
durchgehenden, sich uber die Aufienseiten der Filmscharniere 

15 4 hinweg erstreckenden Dekor-Auf druck 6. Mittels Andruck- 
walzen 13 wird die synchron mit der Platte 1 mitlaufende 
Pragefolie an die Aufienseite 5 angedruckt f und die ver- 
brauchte Pragefolie 10, die ihren Farbauftrag 12 abgegeben 
hat, wird auf einer Spule 14 auf gewickelt . Somit wird die 

20 Platte 1 erst nach dem Anbringen der Filmscharniere 4 durch 
Obertragen des dekorierenden Farbauftrags 12 oberflSchen- 
fertig gemacht, bevor die V-Nuten 8 eingefrast werden und 
anschlieftend der Faltvorgang zur Bildung des fertigen Mo- 
belkorpus durchgefuhrt wird. 
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PATENTANSPRUCHE 

5 1. Verfahren zum Herstellen von Mobelkorpussen mit entlang 
gemeinsamer Eckkanten (3) miteinander liber Gehrungsfla- 
chen (2) verbundenen Korpusseiten (la, lb) aus Holz oder 
holzartigen Werkstof f en, die zumindest auftenseitig mit 
einem Dekor versehen sind, bei dem an einer Platte (1) 

10 an der im nachhinein auftenliegenden Seite, der Auftensei- 

te (5) , entlang der zu bildenden Eckkanten (3) ein Film- 
scharnier (4) aus einem biegsamen Material angebracht 
und dann an der im nachhinein innenliegenden Seite, der 
Innenseite (7) entlang der zu bildenden Eckkante (3) ei- 

15 ne im Querschnitt symmetrische V-formige Nut (8) bis an 

das Filmscharnier (4) heran eingefrast wird, wonach die 
hierdurch gebildeten, voneinander abgeteilten Korpussei- 
ten (la, lb) unter Schlieften der mit ihren Flanken (2a f 
2b) die aneinanderliegenden Gehrungsf lachen (2) bilden- 

20 den V-Nut (8) urn eine langs durch das Filmscharnier (4) 

hindurchgehende Achse gegeneinander geschwenkt werden, 
dadurch gekennzeichnet , 

daft nach dem Anbringen des Filmscharniers (4) die Auften- 
seite (5) der Platte (1) uber das Filmscharnier (4) hin- 
25 weg mit dem Dekor bedruckt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daft zusatzlich die Innenseite (2) der Platte (1) mit ei- 
30 nem Dekor bedruckt wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

5 daft eine Platte (1) verwendet wird, die an der zu be- 

druckenden Seite (5, 7) eine einfarbige Deckschicht auf- 
weist . 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1-3, 
10 dadurch gekennzeichnet, 

daft die Platte (1) an der zu bedruckenden Seite (5, 7) 
mit einer Pragefolie (10) unterlegt wird, die einen auf 
die betreffende Seite (5, 7) der Platte (1) ubertragba- 
ren Farbauftrag (12) entsprechend dem Dekorauf druck hat. 

15 

5 . Verfahren nach einem der Anspruche 1 - 4 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Bedruckung der betreffenden Seite (5, 7) der 
Platte (1) vor dem Einfrasen der V-Nut (8) vorgenommen 
20 wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1-5, 
dadurch gekennzeichnet , 

daft das Filmscharnier (4) mit seiner Auftenseite flachen- 
25 bundig mit der Auftenseite (5) der Platte (1) in einer 

von der Auftenseite (5) her in die Platte (1) einge- 
schnittenen Nut (9) angebracht wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1-5, 
30 dadurch gekennzeichnet, 

daft das Filmscharnier (4) uber die Auftenseite (5) der 
Platte (1) vorstehend angebracht wird. 
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8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

5 daft das Filmscharnier (7) in Form eines sprit z- 

oder f lieftf ahigen, im nachhinein aushartenden Mate- 
rials in die eingeschnittene Nut (9) der Platte (1) 
eingebracht Oder auf deren Auftenseite (5) aufgebracht 
wird. 

10 

9. Mobelkorpus mit entlang seiner Eckkanten (3) miteinan- 
der uber Gehrungsf lichen (2) aneinander anschlieftenden 
Korpusseiten (la, lb) aus Holz oder holzartigen Werk- 
stoffen, die zumindest auftenseitig mit einem Dekor ver- 

15 sehen sind und die mittels eines sich entlang der Eck- 

kanten (3) jeweils erstreckenden, uber Eck gebogenen 
Filmscharniers (4) miteinander verbunden sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Dekor aus einem Aufdruck (6) besteht, der auch 
20 die Auftenseite des uber Eck gebogenen Filmscharniers 

(4) bedeckt. 

10. Mobelkorpus nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 
25 daft das bedruckte, uber Eck gebogene Filmscharnier ( 4 ) 

beidseits jeweils f l&chenbundig an die beiden Auftensei- 
ten (5) der jeweils benachbarten Korpusseiten (la, lb) 
anschlieftt . 



30 11. 



Mobelkorpus nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das bedruckte, gebogene Filmscharnier (4) Uber die 
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beiden liber Eck zueinander stehenden AuBenseiten (5) 
der jeweils benachbarten Korpusseiten (la, lb) erhaben 
vorsteht . 
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